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RISQUES PROFESSIONNELS

Agir ensemble, protéger chacun

Sécuriser les inferventions sur machme
les etapes clés pour réus

Fiche repéren°10

Les phases de travail annexes

3 la production [réglages,
nettoyage, maintenance) et

les aléas [bourrage matiéres,
blocage piéces, efc...] ne sont
pas toujours pris en compte dans
I'évaluation des risques et sont 3
I'origine d'accidents graves.

Cette démarche contribue 3 I3
fiabilisation des équipements de

production.
Etape 1 ’ oy
Préparer la démarche [3{: Sl Cllg LS
® Constituer un groupe de travail composé de différents salariés intervenant sur léquipement

.!v; (production, régleurs, maintenance, etc...).

Clarifier l'objectif : |e travail ne se limite pas a la remise en conformité de lI'équipement
‘P‘ mais vise la sécurisation de toutes les interventions sur un périmétre défini (machine unique,
ligne de production...).

Conditions de réussite

e S'engager a ne pas juger les pratiques jusque-la "clandestines". Exemple : shunt d’une sécurité pour permettre un réglage.
e Pouvoir sexprimer librement dans le groupe de travail, ne pas censurer I'expression des participants.

e Prendre conscience et admettre que les interventions, notamment en maintenance, ne sont pas toutes réalisables
lorsque I'équipement est consigné.

Rassembler les documentations disponibles de la machine:

« Notice d'instructions,

e Suivi des maintenances préventives et curatives,

e Modes opératoires,

e Rapport de vérification de conformité de I'équipement fait
par un organisme accrédité.




Etape 2
Identifier Ie§ interventions réalisées
sur la machine

Il s'agira a cette étape de repérer 'ensemble des interventions ou besoins d’interventions sur Ia
machine et de s'interroger sur son état fonctionnel, notamment lorsque la consignation n'est pas
possible ou adaptée.

, . , ’

g g ' lles énergies présentes !
i? |éas de production, Que es €1 _

Quoi 2 igaoe S | Nécessaires a l'intervention ?

‘outil, de piece d'usure, SXdlles a1
changerent douti, de p Des énergies résiduelles ?

nettoyage, graissage, inspec.tionS, Machine
démarrage, suivi de production, etc... m consignée
hors énergies

. : . Réalisable
Interventiong Fréquence Qui énergies
consignées

Qui ? Quels niveaux de qualﬁiﬁcation ! _
Opérateur de production ? Mauntenance ! Réalisable
Régleurs ? Intervenant exterieur ! uniquement
machine en
fonctionnement




Etape 3
Evaluer le risque pour chaque intervention

[‘évaluation des risques devra tenir compte de I'état fonctionnel de la machine et des dispositifs de
sécurité présents sur la machine.

Etat fonctionnel Exemple de Exemples de dispositifs de sécurité,

de la machine risques associés mesures de prévention techniques

Présence d'énergies rési-
W ETLIH NG EELTEER duelles (hydraulique, pneu-
matique, mécanique...)

Présence de dispositifs de séparation, de condam-
nation et dissipation des énergies

Redd int if Barriere immatérielle, scrutateurs, enceinte sécu-
edemarrage INtEMPEStl,  jsee dispositif dinterverrouillage.
défaut circuit de commande, Réflexi 13 fabilisati ble de ldqui
remise en marche par un tiers, éflexion sur la fiabilisation possible de [équipe
e ment ou du process ; fonction sécurité empéchant
le redémarrage ou mouvement intempestif

Accessibilité a des organesen  Zone dangereuse non accessible ; modes spé-
mouvement, points rentrants,  cifiques ; marche par a coup, vitesse lente, com-
etc... mandes locales a action maintenue

Machine en

fonctionnement

il s’agira a cette étape
ité existants sont
n sécurité

A l'issue de cette évaluation,

de vérifier siles dispositifs de sécuri
adaptés et suffisants pour intervenir e




Etape 4
Modifier la machine

Les modifications pourront porter sur les dispositifs de sécurité, le circuit de commande, etc...

Le ou les dispositifs de sécurité ne doivent pas dégrader le niveau de sécurité de
la machine.

Le temps de mise en sécurité doit étre cohérent par rapport au temps d’intervention.

Dépasser les préjugés .
’ La modification g,

"On va sécuriser la machine en ajoutant est autorisg e . MaCHDE
des carters partout” ) un cad Mais sinscrit dans

e p W (c fﬁa '€ réglementajre
"On va perdre du temps, ¢a va nous I fiche repere o7 7).

empécher de travailler”

Aprés la mise en ceuvre des modifications, il est recommandé de faire évaluer la conformité de la
machine par un organisme accrédité.

Ftape 5
Mesures organisationnelles
complémentaires

« Formaliser des nouvelles procédures d'intervention, de consignation, des fiches de poste
« Former les opérateurs aux nouveaux équipements installés sur la machine et procédures d'intervention

« Définir des niveaux d’habilitation des intervenants en fonction des taches a réaliser sur la machine:
production, réglage, maintenance...

e Mettre a jour les plans de prévention si des entreprises extérieures interviennent sur 'équipement
e Mettre a jour le document unique de |'entreprise.
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